























































































































Los tiempos muertos dentro del proceso son aquellos que forman parte del proceso por
lo que no se pueden omitir, por ejemplo: arreglo de maquina, registro, tono, limpiar
laminas y mantillas, etc.

En la gréfica 1.2 se observan los tiempos muertos dentro del proceso de los tres Gltimos
meses, siendo asi el mes de septiembre que registra menos horas muertas.
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Gréfica 1.3 en ella se observa la comparacién de tiempos muertos fuera y dentro del
proceso, los cuales se aprecia que en el mes de agosto y octubre se presentan mas
tiempos muertos dentro del proceso, ya que en estos meses hubo més produccion.
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En la gréfica 1.4 se muestra el tiempo de produccién, considerando los tiempos muertos
dentro del proceso y omitiendo los tiempos muertos fuera del proceso.
Con la finalidad de observar el tiempo total, en el que se realiza el proceso de produccion.
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En las siguientes graficas se muestran la clasificacion de los tiempos muertos dentro y fuera
del proceso durante los tres ultimos meses.

Los tiempos muertos que consideramos en la grafica 1.5 como otros son los sig: limpieza de
pasillos, falla mecanica, Revisar baterias, levantar impresion, preparar pantone, levantar
placas, revisar material impreso.
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CLASIFICACION DE TIEMPOS MUERTOS DENTRO DEL
PROCESO MES AGOSTO
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En la gréfica 1.6 se observa que en el mes de septiembre el mayor tiempo dentro del
proceso es el frabajo que realizan en arreglo.
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TIEMPOS MUERTOS DENTRO DEL. PROCESO MES DE SEPTIEMBRE

MOTIVO

Para el mes de octubre el mayor tiempo de ocurrencia es en arreglo, seguido de lavar
mantillas, tono, registro y otros.
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En las siguientes tres gréficas se clasificaron los tiempos muertos fuera del proceso. En otros
consideramos lo sig: orden mal elaborada, limpiar pinzas, buscar rayado, engrasar pinzas de la salida,
falta de energia eléctrica, poner porta fichas, borrar rayas, cambiar compresor, encintar mangueras,
preparacién mecénica, quitar hojas salpicadas de aceite, lavar maquina.
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CLASIFICACION DE TIEMPOS MUERTOS FUERA DEL
PROCESO MES DE AGOSTO
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En la grafica 1.9 el mayor indice de ocurrencia es falta de placas y otros.
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CLASIFICACION DE TIEMPOS MUERTOS FUERA DEL PROCESO MES DE
SEPTIEMBRE
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En el mes de octubre se observa que los mayores indices de ocurrencia son falta de
placas, falta de papel, teniendo un menor indice falta de bamniz y tinta no dejando de ser
importante.
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En la gréfica 1.15 la produccién mayor es para matematicas para peques, seguido de
pliegos para tortillas, libro de enlaces, libro curso biblico.
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12 | NO.14 Gréfica 1.15
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En la grafica 1.16 se muestra una comparacién del tiempo real trabajado contra horas pagadas, en
las cuales se observa una tendencia baja en las horas trabajadas.
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